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PARAMETROS MEDIDOS IN SITU EN EL
ESTUDIO

Por medio de una sonda multiparametrica (HI 98194,
HANNA, Italia) se midieron los siguientes parametros:

Potencial de Hidrogeno
Temperatura
Conductividad eléctrica
Oxigeno disuelto
Sélidos disueltos |
« Potencial de 6xido reduccion (ORP)
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PARAMETROS MEDIDOS EN EL
LABORATORIO “Dra. Alba Tabarini de
Molina”

De acuerdo al procedimiento planteado en el Manual de Quimicay
Microbiologia Sanitaria se determinaron los siguientes parametros:
e DBOs

« DQO

* Nitrégeno total

* Fosforo total

« Solidos sedimentables

« Solidos suspendidos

[Much. 2018]
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PARAMETROS RECOMENDADOS PARA
DESCARGAS A CUERPOS RECEPTORES
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Parametro

Unidades

Valor
recomendado

Temperatura

°C

TCR +/-7

Potencial de hidrogeno

Unidades de pH

6bao9

Solidos suspendidos

mg/L

400

Nitrogeno total

mg/L

25

Fosforo total

mg/L

15

DBOs

mg/L

450
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[Ministerio de Ambiente, 2006]
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ANALISIS DE LA

BIODEGRADABILIDAD

Se analiz6 la biodegradabilidad del agua residual en cada una de las etapas del
proceso para poder saber si estas pueden ser tratadas por un metodo biologico de

acuerdo a la siguiente ecuacion:

Biodegradabilidad =

DBO.

DQO

[Ardifia, Reyes, & Arriola, 2012]
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RESULTADOS DEL ESTUDIO

%
5

T o b
= 8 Pardmetro Unidades Punto 1 Punto 2 Punto3  Recirculado Valor recomendado 3 p
Z - 5T
- £ 5
E = Soélidos suspendidos mg/L 4 831 67 - 400 S 5 >

S8«
S ; DBOs mg/L 5 4135 191 16450 450 < W

° 8L
g: Fésforo Total me/L 4 117 0 3308 15 o g,g

= v C
od Nitrégeno Total mg/L 0 53 4 12 25 = S f/%
E Z Oxigeno disuelto mg/L 5 3 3 - S = g
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Ww s =< Z
E g Potencial éxido reductor mV 195 172 199 - u\%

3 Z
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RESULTADOS DEL ESTUDIO
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Biodegradabilidad

CURSOS HIDRAUL
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Punto de muestreo SElRE L
: DBOs/DQO | recomendado
Agua residual despulpado 0.53 0.4=
w Agua residual final de lavado 0.54 0.4=
Agua residual de recirculacion 0.55 0.4=
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ANALISIS DE RESULTADOS DEL ESTUDIO

OS (ERIS)
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ANALISIS DE RESULTADOS DEL

ESTUDIO

Potencial de hidrogeno en agua residual del proceso de beneficiado
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ANALISIS DE RESULTADOS DEL

ESTUDIO
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CONCLUSIONES

Las aguas residuales de cada uno del las etapas del proceso de beneficiado de café
himedo no debe de ser descargada al cuerpo receptor sin tratamiento previo.

El agua residual generada en el proceso de beneficiado de café humedo puede ser
tratada por medio de procesos bioldgicos.

Se tienen valores muy bajos de pH en ambos procesos de lavado (recirculado y normal),
los cuales deben tomarse en cuenta si se desea reutilizar esta agua en riego de cultivos.
De acuerdo a las recomendaciones, el pH del agua residual 6ptimo para poder ser
reutilizada en riego de cultivos se encuentra en el rango de 6.0 a 9.0 (CONAGUA, 2013).
La cantidad de solidos sedimentables presentes en el agua residual de recirculado es
tres veces menor que los presentes en el agua residual del proceso normal. Pero en el
caso de los solidos suspendidos sucede lo contrario, y se tiene un valor treinta y un
veces mayor que el caso del proceso normal. Por lo que para el tratamiento de las
aguas residuales del proceso de recirculacion la eliminacion de estos debera realizar el
proceso de floculacion-coagulacion para su eliminacion.

Las aguas residuales que pueden ser tomadas en cuenta para reusar en riego de
cultivos son el agua provenientes del proceso de despulpado que tiene en promedio 12
mg/L y 53 mg/L de fosforo total y nitrogeno total respectivamente. También se puede
usar el agua residual de lavado por recirculado que en promedio tiene 3,308 mg/L
fosforo total y 117 mg/L de nitrégeno total.
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